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Flexible Bauteilezufiihrung

fiir unterschiedliche Bauteilgeometrien

mit automatisiertem Riistvorgang Die seit einigen Jahren bewéhrte
Zuflhrtechnik, mittels eines
Vibrations-Lichttisches und

einer optischen Teileerkennung
Bauteile zu vereinzeln, wurde
durch ZORN Maschinenbau GmbH
weiterentwickelt.

Ziel dabei war es dieses System
flexibler zu machen, ohne dabei
manuelle Ristaufwande zu
generieren.

Die Flexibilitat wurde dabei Da beim Beflllen des Lichttisches
durch den Einsatz mehrerer eine undefinierte Anzahl an
Bauteilbunker erreicht. Diese Bauteilen geférdert wird, ist nach
wurden z.B. linear angeordnet. Auftragsende sicherlich noch

Jeder Teilebunker kann als Material auf diesem Vibrations-
separater Auftragsbunker Lichttisch. Um einen nachsten
eingesetzt werden und somit Auftrag automatisch zu bearbeiten,

verschiedene Teile bevorraten. muss dieser nun entladen werden.
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Nachdem die Kamera dann
die leere Tischflache erkennt,

kann der Vibrations-Lichttisch
zum nachsten Auftragsbunker

gefahren werden.

Damit ist der gesamte
Ristvorgang vollautomatisch
erfolgt.

Hierzu werden alle erkennbaren
Bauteile durch den Roboter
abgegriffen und zurick in den
Bunker abgelegt. Die Bunker wurden
dafir entsprechend modifiziert.
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Die Vereinzelungsplattform inklusive
der Kamera werden parallel, je nach
Auftragsanwahl, dazu positioniert.
Auch verschiedene Geometrien
lassen sich somit in dem selben
System zuflhren.

Da auch immer die Mdéglichkeit
besteht, dass nicht greifbare Teile

auf dem Vibrations-Lichttisch liegen,
wurde eine weitere Mdglichkeit
geschaffen, den Tisch zu entleeren.
Eine Seitenwand kann pneumatisch
gedffnet werden und ermdglicht somit
Bauteile durch gezielte Vibration in
einen NIO-Behalter zu férdern.
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